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7 Het stookdiagram 
 
Op onderstaande afbeelding is een zogenaamd stookdiagram of 
ovendiagram weergegeven. 
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Op de horizontale as van het diagram is de doorzet van het afval 
afgezet in tonnen afval per uur. 
Op de verticale as is de hoeveelheid ontwikkelde warmte in de oven 
weergegeven in Mega Watt thermisch, MWth. 
De diverse diagonale lijnen in het diagram stellen lijnen van constante 
stookwaarde voor, de lijn door punt 2-4 stelt bijvoorbeeld 10.000 kJ/kg 
voor terwijl de lijn door 6-7 een stookwaarde bezit van 6.900 kJ/kg 
afval. 
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Voorbeeld: 
Stel we hebben een doorzet van 11,5 ton afval per uur. De 
stookwaarde bedraagt 9.000 kJ/kg afval. 
Als we deze lijnen uitzetten in het diagram vinden we een snijpunt. Het 
snijpunt geeft de ontwikkelde warmte in de oven aan, ook wel 
thermische belasting genoemd. 
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We vinden aan de hand van het snijpunt een ontwikkelde warmte van 
circa 29 MWth. 
 

7.1 Thermische overbelasting 

 
De lijn 1-2: 
 
De horizontale lijn door de punten 1 en 2 stelt voor deze oven de 
maximaal toelaatbare ontwikkelde warmte in de oven voor. 
Komt men boven deze lijn, dan spreekt men van thermische 
overbelasting   
 

7.2 Mechanische overbelasting 

 
De lijn 1-7: 
 
De lijn door de punten 1 en 7 stelt de maximale doorzet voor. Komt 
men rechts van deze lijn dan is het rooster overbelast en zal het 
overmatige slijtage gaan vertonen. Ook bestaat een grotere kans op 
onverbrand.  
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7.3 Minimale doorzet 

 
De lijn 4-5 
 
De lijn door de punten 4 en 5 stelt de minimale doorzet voor. Komt 
men links van deze lijn dan zal het vuur niet regelmatig meer branden 
in verband met een te dunne laagdikte.  
 

7.4 Minimale thermische belasting 

 
De lijn 5-6: 
 
De lijn door de punten 5 en 6 stelt de minimale thermische belasting 
van de oven voor. Hiermee wordt bedoeld dat er op dit moment te 
weinig warmte in de oven wordt ontwikkeld om het vuur gaande te 
houden, kortom het vuur dooft. 
 

7.5 Maximale stookwaarde 

 
De lijn 2-4: 
 
De lijn door de punten 2 en 4 stelt de lijn van maximale stookwaarde 
voor. Een oven is over het algemeen ontworpen voor een maximale 
stookwaarde bij een gegeven doozet. 
 

7.6 Minimale stookwaarde 

 
De lijn 6-7: 
 
De lijn door de punten 6 en 7 geeft de lijn aan van minimale 
stookwaarde. Komt men rechts van deze lijn dan kan het afval enkel 
branden als men gebruik maakt van hulpbranders. 
 

7.7 Het Luvo gebied 

 
De lijn 1-5-6-7: 
 
Het gebied omgeven door de lijnen 1, 5, 6 en 7 stelt het gebied voor 
waar men enkel kan stoken met behulp van een luvo. Kortom, de oven 
heeft wat extra warmte inbreng nodig om het vuur gaande te houden, 
hier dus in de vorm van voorverwarmde lucht. 
 

7.8 Het garantiegebied 

 
De lijn 1-2-4-5: 
 
Het gebied omgeven door de lijnen 1,2,4 en 5 stelt het zogenaamde 
garantiegebied voor. In dit garantiegebied kan men de oven stoken 
zonder dat men daarbij gebruikt moet maken van een eventuele luvo.  
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7.9 Maximum Continuous Rating 

 
Punt 1: 
 
Punt 1 in het diagram stelt het MCR punt voor, ofwel de maximale 
continu werklast. Men zegt ook wel op dit punt heeft men de maximale 
doorzet bij de heersende stookwaarde en tevens de maximale 
ontwikkelde warmte in de oven.  
 
Uit het diagram volgt ook dat indien de stookwaarde toeneemt de 
doorzet minder moet worden, tenminste als men de oven niet 
thermisch wil overbelasten.  
 
Gevolgen van thermische overbelasting zijn onder andere: 

- Kapot stoken van het vuurvaste materiaal 
- Kapot stoken van het rooster 
- Overmatige corrosie van pijpwanden 
- Toename van hoge temperatuur corrosie 
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